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A filter system extracts particles and/or drops of liquid from air flowing through the filter system. The filter 
system has a filter layer disposed in a plane and a cyclone collector that is disposed in the edge region of 
the filter layer. The cyclone collector is provided with a device which, compared with the filter layer, 
creates a higher flow speed and stronger vortexing of the circulating air. The cyclone collector can be 
produced from horizontal cyclone elements, curved, horizontal elements or from expanded metal. 
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® Filteranordnung fur eine Dunstabzugshaube 

® Die Erfindung betrifft sine Filteranordnung zum Ab- 
scheiden von Partikeln und/oder Flussigkeitstropfen aus 
der die Filtereinrichtung durchstromenden Luft. Die Filter- 
anordnung besteht aus einer in der Ebene angeordneten 
Filteranlage und einem Wirbelabscheider, der im Randbe- 
reich der Filteranlage angeordnet ist. Der Wirbelabschei- 
der ist mit Mitteln versehen, die im Vergleich zur Filterla- 
ge, eine hohere Stromungsgeschwindigkeit und eine 
starkere Verwirbelung der durchstromenden Luft bewir- 
ken. Der Wirbelabscheider kann aus X-Zyklonelementen, 
aus geschwungenen, liegenden Elementen oder auch aus 
Streckmetall gefertigt sein. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Filteranordnung fur 
Dunstabzugshauben zum Abscheiden von Parti keln und/ 
oder Russigkeitstropfchen, die insbesondere in Kiichen 5 
oberhalb einer Kochstelle eingesetzt werden. 
[0002] Derartige Filteranordnungen sind bekannt. In der 
DE 27 20 201 C2 sowie der US-PS 39 10 782 werden Filter 
beschrieben, die aus einer ersten Reihe von in Abstanden 
zueinander angeordneten und in Richtung der Gasstromung to 
geoffneten Profilen, sowie einer zweiten Reihe von in Ab- 
standen zueinander angeordneten und entgegen der Rich- 
tung der Gasstromung geoffneten Profilen bestehen, wobei 
die einander benachbarten Langsrander zweier nebeneinan- 
derliegender Profile der einen Reihe jeweils in den Innen- 15 
raum eines gegenuberliegenden Profils der anderen Reihe 
hineinragen. 

[0003] Bei diesen Abscheidegittem ist der Abstand zwi- 
schen den beiden Profilreihen so bemessen, dass die hin- 
durchstromende Luft eine mehrfache Richtungsumkehr er- 20 
fahrt. Der freie Durchgangsquerschnitt betragt je nach Ab- 
scheidegitter - Typ 10 - 30% der gesamten Gitterflache. 
Durch diese Querschnittsverminderung innerhalb des Ab- 
scheidegitters tritt eine Erhohung der Luftgeschwindigkeit 
auf das 3-1 Of ache ein. Die abscheidende Wirkung des Git- 25 
ters beruht auf dieser Geschwindigkeitserhdhung, durch die 
ja auch die in der Luft enthaltenden Flussigkeitstropfchen 
und Feststoffpartikel beschleunigt werden, sowie auf der 
mehrfachen Richtungsumkehr der hindurchstromenden 
Luft. Die beschleunigten Russigkeitstropfchen und Fest- 30 
stoffpartikel konnen der Richtungsanderung nicht folgen, 
und prallen auf die Innenoberflache der Profile der zweiten 
Reihe. Die Flussigkeitstropfchen bilden auf deren Oberfla- 
che einen Russigkeitsfilm, der allmahlich nach unten ablau- 
fen und durch spezielle Offnungen im Rahmen des Abschei- 35 
degitters in eine unter dem Abscheidegitter angeordnete 
Sammelschiene gelangt. 

[0004] Mit der DE 29 81 100 Ul wird ein Fettfangfilter 
vorgeschlagen, bei dem zwei oder mehr Lagen eines Gitters 
verwendet werden, welches aus nach beiden Seiten eines 40 
Bleches durch einen Stanzvorgang erzeugten Schlitzbriik- 
ken besteht, wobei die Gitter innerhalb des Filters so ange- 
ordnet sind, dass die Schlitzbriicken senkrecht oder schrag 
nach unten verlaufen, und die Gitter durch einen gemeinsa- 
men Rahmen zusammengehalten werden. Jeweils zwischen 45 
zwei Gittern mit senkrecht oder schrag nach unten verlau- 
fenden Schlitzbriicken kann sich ein weiteres Gitter befin- 
det, dessen Schlitzbriicken waagerecht angeordnet sind. 
[0005] Weiterhin sind Fettfiiter aus mehrlagigem Streck- 
metall bekannt. So wird in der DE 197 53 687 Al ein mehr- 50 
lagiger kegelig ausgebildeter Streckmetallfilter beschrieben, 
der auBen einen angeformten ebenen Kreisscheibenring zur 
guten Anlage am Filterrahmen aufweist. 
[0006] Ein wesentlicher Nachteil dieser plattenfbrmigen 
oder kegelig ausgebildeten Fettfiiter, bei denen die gewohn- 55 
lich von einem Geblase angesaugte Luft die Plattenebene 
durchstromt, ist die reduzierte Randabsaugung. 
[0007] Urn diesen Nachteil zu beseitigen, wurde bereits in 
der DE41 38 846A1 vorgeschlagen, bei einer Filterkas- 
sette, iiber deren Filterflache die zu filternde Luft angesaugt 60 
wird, die Filterflache in von Luft durchstromte und die 
Durchstromung hemmende Teilbereiche aufzuteilen. Dabei 
ist im Interesse einer verbesserten Randabsaugung vorgese- 
hen, dass die die Durchstromung hemmenden Teilbereiche 
zur Mitte der Filterflache zunehmen. Nachteilig ist dabei na- 65 
tiirlich, dass zugunsten der Stromungsoptimierung die Fil- 
terflache insgesamt eingeschrankt wird. 
[0008] Weiterhin sind aus dem Industriebereich quer- 
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durchstromte plattenfbrmige Abscheider fur Fliissigkeiten 
aus einem Gasstrom, insbesondere Olnebel, bekannt, bei de- 
nen Wirbelelemente, sog. X-formige Wirbelelemente einge- 
setzt werden, die eine Umlenkung des Gasstromes und da- 
mit eine Flussigkeitsabscheidung bewirken 
(DE41 31 988 C2). Derartige querdurchstromte plattenfdr- 
mige Abscheider sind fur den Einsatz in gewerblichen Kii- 
chen sowie in Dunstabzugshauben fur den Haushalt nicht 
geeignet. 

[0009] Aufgabe der Erfindung ist es, eine Filteranordnung 
zu schaffen, bei der Luft eine Filterebene durchstromt und 
die eine verbesserte Randabsaugung aufweist. 
[0010] Gelost wird diese Aufgabe mit den Merkmalen des 
Anspruchs 1, vorteilhafte Ausgestaltungen sind Gegenstand 
der Unteranspriiche. Eine bevorzugte Anwendung be- 
schreibt Anspruch 48. 

[0011] ErfindungsgemaB ist vorgesehen, dass die Filteran- 
ordnung zum Abscheiden von Partikeln und/oder Flussig- 
keitstropfchen aus der die Filteranordnung durchstromen- 
den Luft aus mindestens einer in einer Ebene angeordneten 
Filterlage und einem Randfilter, der im Randbereich der Fil- 
terlage angeordnet ist, besteht. Der Randfilter ist bevorzugt 
mit Mitteln versehen, die - im Vergleich mit der Filterlage - 
eine erhohte Stromungsgeschwindigkeit und eine starkere 
Verwirbelung bewirken. 

[0012] Die Filterlage 3 kann - wie aus dem Stand der 
Technik bekannt ist - aus einer oder mehreren Schichten aus 
Streckmetall und/oder Vlies und/oder Papier bestehen, wo- 
bei der Randfilter als Wirbelstromfilter, als Baffelfilter, und/ 
oder auch als Streckmetall-, Vlies- oder Papierfilter aufge- 
baut sein. 

[0013] Durch diese Anordnung eines Wirbelabscheiders, 
der quer durchstromt wird, ist eine deutlich verbesserte 
Randabsaugung erreichbar. Von Vorteil ist es dabei, wenn 
der Stromungswiderstand des Randfilters, geringer ist, als 
der Stromungswiderstand der Filterlage, denn dadurch wer- 
den Schwaden im Randbereich der Filteranordnung daran 
gehindert, diesen Randbereich zu verlassen. AuBerdem ver- 
starkt die aus dem kleineren Stromungswiderstand resultie- 
rende hohere Stromungsgeschwindigkeit die Verwirbelung. 
Dadurch werden im Randfilter, insbesondere, wenn der 
Randfilter als Wirbelfilter oder als Baffelfilter ausgebildet 
ist, die Partikel oder Flussigkeitstropfchen besser abgeschie- 
den. 

[0014] Der als Wirbelabscheider ausgebildete Randfilter 
weist wenigstens eine, bevorzugt zwei hintereinander ange- 
ordnete Reihen von Einrichtungen zur Ausbildung von Wir- 
beln in der den Wirbelabscheider durchstromenden Luft auf. 
Da beispielsweise eine Dunstabzugshaube einen umlaufen- 
den Rand aufweist, ist es vorteilhaft, wenn der gesamte 
Rand auch eine umlaufende Randbesaugung erhalt, um 
Schwaden daran zu hindern, den Saugbereich der Dunstab- 
zugshaube zu verlassen. Deshalb ist es vorteilhaft, wenn in 
dem Randbereich der Filterlage Randfilter umlaufend ange- 
ordnet werden. 

[0015] Weiterhin sieht eine Ausgestaltung der Erfindung 
vor, dass der Randfilter auf dem Randbereich und bevorzugt 
senkrecht zur Ebene der Filterlage derart angeordnet ist, 
dass im Randfilter abgeschiedene Riissigkeitstropfchen in 
den Randbereich der Filterlage flieBen und dort aufgenom- 
men werden. 

[0016] Ist die Filterlage, die eine oder mehrere Schichten 
aus Streckmetall und/oder Vlies und/oder Papier aufweist, 
von einem u-forrnigen Rahmen eingefasst, so sieht die Er- 
findung in einer weiteren vorteilhaften Ausbildung vor, dass 
der obere Rahmenschenkel verlangert ausgebildet ist, um 
den Randfilter aufzunehmen. Um auch hier im Randfilter 
abgeschiedene Riissigkeitstropfchen ableiten zu konnen, 
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weist der Rahmen in einer bevorzugten Ausfuhrung im Be- 
reich des auf ihm angeordneten Randfilters, Offhungen auf. 
[0017] Bewahrt hat sich als RandfiLter ein Wirbelabschei- 
der, der eine Reihe von X-formige Wirbelelementen, bevor- 
zugt zwei hintereinander angeordnete Reihen von X-fbr- 5 
mige Wirbelelementen besitzt. Bei zwei hintereinander an- 
geordneten Reihen von X-formige Wirbelelementen greifen 
deren gekriimmte Schenkel unter Beibehaltung eines Luft- 
spaltes ineinander ein. Werden die so angeordneten X-for- 
mige Wirbelelemente quer durchstromt, bilden sich Wirbel 10 
aus, so dass die in der Luft enthaltenen Partikel und/oder 
Fiiissigkeitstropfchen gegen die Wande der Schenkel ge- 
schleudert und abgeschieden werden. 
[0018] In einer weiteren vorteilhaften Ausfuhrung ist vor- 
gesehen, dass die Filterlage mit dem Randfilter oder die Fil- 15 
teriage mit dem Wirbelabscheider und dem Rahmen, einen 
Kassettenfilter bilden. 

[0019] Die Filteranordnung an sich und insbesondere in 
der Ausbildung als Kassette, ist bevorzugt in der AbsaugofF- 
nung einer Dunstabzugshaube oder Esse, die uber eine Luft- 20 
fordereinrichtung zum Absaugen vom Luft uber die Ab- 
saugoffnung verfugt, einsetzbar. Dariiber hinaus kann diese 
Kassette austauschbar angeordnet sein und ist damit zusatz- 
lich servicefreundlich. 

[0020] Weiterhin bietet die Filteranordnung die Moglich- 25 
keit, auf dem Randfilter einen Schirm anzuordnen, der sich 
radial nach auBen uber den Rand der Filteranordnung er- 
streckt, um Wrasen und Dampfe zur Filteranordnung, insbe- 
sondere zum Randfilter hin zu leiten. 

[0021] In einem anderen Ausfuhrungsbeispiel des als 30 
Randfilter ausgebildeten Wirbelabscheiders werden lie- 
gende, geschwungene Elemente verwendet, wobei die Ele- 
mente derart am Rand der Filteranordnung plaziert werden, 
dass der einstromenden Luft zunachst auf eine stromungs- 
technisch giinstige Form trifft. Im weiteren Verlauf der Luft 35 
durch den Wirbelabscheider hindurch, wird sie mindestens 
durch ein weiteres geschwungenes Element umgelenkt. 
[0022] In einer ersten Ausgestaltung des geschwungenen 
Elementes, ist dieses C-fbrmig gestaltet. Der konvexe "Ruk- 
ken" der C-Form ist dem Filterrand zugeordnet. In die kon- 40 
kave "Offnung" der C-Form greifen freie Schenkel eines 
weiteren C-forrnigen, geschwungenen Elementes ein. Da- 
durch erfolgt eine starke Umlenkung des Luftstromes, wo- 
durch sich Fett- oder Wassertropfchen an der Oberflache des 
Wirbelabscheiders niederschlagen. 45 
[0023] Weitere Ausgestaltungen des geschwungenen Ele- 
mentes sind V-, S-, tropfen- oder hantelformig. Im Rahmen 
der Figurenbeschreibung wird darauf noch weiter eingegan- 
gen. ErfindungsgemaB kann der Wirbelabscheider auch aus 
einer Kombination von mindestes zwei verschiedenen For- 50 
men bestehen. 

[0024] Wenn eine Vielzahl von geschwungenen Elemen- 
ten montiert werden mussen, ist es nachteilig, wenn diese 
Elemente einzeln montiert werden mussen. Deshalb ist es 
vorteilhaft, wenn die geschwungenen Elemente auf einer ge- 55 
meinsamen Grundplatte angeordnet sind. Diese Grundplatte 
kann sich sowohl oberhalb, als auch unterhalb der ge- 
schwungenen Elemente befinden. Es ist aber vorteilhaft, 
wenn die Grundplatte unten angeordnet ist, weil Reste des 
von den geschwungenen Elementen ablaufende Fett- oder 60 
Wasserkondensats auf der Grundplatte, die dann in einem 
Stuck mit den geschwungenen Elementen einem Reini- 
gungsprozess - beispielsweise in einem Geschirrspiiler - 
zugefuhrt werden. 

[0025] Es ist auch vorteilhaft, wenn die Grundplatte sich 65 
langs des Randes der Filterlage erstreckt. Durch diese An- 
ordnung kann das vom Randfilter abgeschiedene Kondensat 
und Fett liber die Grundplatte ablaufen und von der Filter- 
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lage aufgesogen bzw. gebunden werden. Hierbei ist es von 
Vorteil, wenn die Grundplatte zur Filterlage hin geneigt ist. 
Bei einer nicht geneigten Grundplatte lauft das Kondensat 
nicht zwangslaufig von dem Rand der Filteranordnung, weil 
der Luftstrom standig das Kondensat zur Filtermitte hin 
saugt. 

[0026] Die geschwungenen Elemente werden nicht nur 
von der einen Seite durch die Grundplatte begrenzt, sondem 
ihnen ist auf der anderen Seite eine weitere Platte zugeord- 
net. Diese zwei Platten bilden zusammen einen Kanal. Vor- 
teilhaft ist es, wenn beide Platten - in Stromungsrichtung 
betrachtet - einen sich erweiternden Spalt bilden, weil dann 
diese Platten eine Duse ergeben. Durch diese Dusenform 
wird die Kondensation von Fett und Wasser verstarkt. 
[0027] Vorteilhaft ist es, wenn der Wirbelabscheider mit 
den geschwungenen Elementen spritztechnisch hergestellt 
wird. Dadurch ergeben sich geringe Kosten bei der Massen- 
produktion trotz der kompiexen Gestalt des Wirbelabschei- 
ders. Besonders kostengiinstig ist die Herstellung aus 
Kunststoff. Aber auch ein spritztechnisch hergestellter Wir- 
belabscheider aus Leichtmetall eignet sich fur die Massen- 
produktion. AuBerdem ist er gegenuber einer - gegebenen- 
falls aggressiven - Reinigung widerstandsfahiger als ein 
Wirbelabscheider aus Kunststoff. Fur die Herstellung eines 
Wirbelabscheiders aus Leichtmetall hat sich besonders der 
Werkstoff Aluminium bewahrt. 

[0028] Wenn ein Randfilter mindestens an einer Langs- 
seite einer Filterlage angeordnet ist, so kann der Randfilter 
auch zugleich diesen Teil des Filterlage-Rahmens ersetzen. 
Dadurch wird das Material fur dieses Rahmenteil einge- 
spart. 

[0029] In einer anderen Ausgestaltung des Wirbelabschei- 
ders, ist dieser Teil einer Dunstabzugshaube. Durch diese 
konstruktive Nahe zur Dunstabzugshaube, sind eine Viel- 
zahl von Funktionen komfortabler zu gestalten. Hierauf 
wird im weiteren Teil der Beschreibung noch eingegangen. 
[0030] Wie schon ausgefuhrt wurde, befindet sich der be- 
vorzugt als Wirbelabscheider ausgebildete Randfilter im 
Randbereich einer Filteranordnung. Wie auBerdem schon 
erwahnt, ist es wichtig, dass gerade der Randbereich einer 
Filteranordnung gut besaugt wird, damit vagabundierende 
Dampfschwaden nicht deren Wirkungsbereich verlassen. 
Deshalb ist es vorteilhaft, wenn der Randfilter uber eine 
nach unten gerichtete EinstromofFnung verfugt. 
[0031] Ein Randfilter, der exponiert den Dampfschwaden 
zugewandt ist, kann moglicherweise das Handling wahrend 
des Kochens behindern. Deshalb ist es vorteilhaft, wenn der 
Randfilter ausklappbar gestaltet ist, so dass er nur bei Bedarf 
ausgefahren wird. Weiterhin ist vorteilhaft, wenn der Rand- 
filter zu- bzw. abschaltbar gestaltet ist, weii bei einem gerin- 
gen Aufkommen von Schwaden evtl. die Besaugung durch 
die mittige Filterlage ausreicht. Hierdurch konnen Energie- 
kosten gespart werden. Diese Zu- und Abschaltbarkeit kann 
in einfacher Weise manuell erfolgen. Es ist aber auch mog- 
lich, dass sie automatisch bewerkstelligt wird. Die hierzu er- 
forderliche Automatik wird mittels eines Sensors gesteuert, 
der als Drucksensor ausgebildet sein kann. 
[0032] Da der Randfilter stark verschmutzen kann, ist es 
vorteilhaft, wenn dieser leicht demontiertbar ist. Dieses 
kann beispielsweise mittels einer einfachen Steck- oder 
Rastverbindung erfolgen. 

[0033] Neben den Ausfuhrungsformen des als Randfilter 
ausgebildeten Wirbelabscheiders als X-formiges Wirbelele- 
ment oder liegenden, geschwungenen Elementen, gibt es er- 
findungsgemaB auch noch einen Randfilter aus Streckme- 
tall. Streckmetall ist in vielfaltigen Ausfuhrungsformen - 
auch aus dem Bereich von Kiichenfiltern - bekannt. Damit 
ein Wirbelabscheider aus Streckmetall aber die Bedingung 
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des geringen Stromungswiderstandes fur den Randbereich 
der Filterlage erfullt, muss das Streckmetall hier deutlich 
luftdurchlassiger gestaltet werden, als eine Filterlage. Wich- 
tig ist bei dieser Ausgestaltung, dass das Kondensat von 
dem Streckmetall hin zur Filterlage gelangen kann. Aus die- 5 
sem Grunde ist bei einem Wirbelabscheider aus Streckme- 
tall die Oberflache des Streckmetalls zur Filterlage hin ge- 
neigt. 

[0034] In einer Ausgestaltung der Erfindung sind das 
Streckmetall des Randfilters und das S treckmetall der Filter- 10 
lage einstiickig ausgebildet. Urn die Luftdurchlassigkeit des 
Randfilters zu gewahrleisten, besteht das Streckmetall im 
Bereich des Randfilters evd. nur aus einer einzigen Lage 
Streckmetall. 

[0035] Das Streckmetall fur den Randfilter kann aber auch 15 
ein separates Bauteil sein. Dieses hat den Vorteil, dass der 
Randfilter ein weniger sperriges Bauteil ist und deshalb 
beim Reinigen leichter zu handhaben ist. 
[0036] Obwohl bei einem Randfilter aus Streckmetall, 
keine nennenswerten Formen - wie zum Beispiel bei den 20 
geschwungenen Elementen - erforderlich sind, ist es den- 
noch vorteilhaft, wenn der Randfilter von einem spritztech- 
nisch hergestellten Bauteil umgeben ist Dieser Vorteil wird 
dann deutlich, wenn man beispielsweise das langliche "Ge- 
hause" eines Randfilters aus einen stranggepreBten Material 25 
herstellt, so ist der Querschnitt des Material iiber seine ge- 
samte Lange konstant. Benotigt man beispielsweise - uber 
die Lange des Materials betrachtet - eine lokale Materialva- 
rianz, so ist dieses mit einem stranggepreBten Material nicht 
moglich. Spritztechnisch kann aber beispielsweise eine 30 
Bohrung oder eine Dusenwulst realisiert werden. 
[0037] StranggepreBte Profile, die in Langsrichtung einen 
Randfilter einfassen, konnen in einfacher Weise durch stim- 
seitig angebrachte Kappen in ihrer gewiinschten Lage gehal- 
ten werden. Die Kappen haben hierzu, auf der den Strang- 35 
preBprofilen zugewandten Seite, entsprechende Ausneh- 
mungen. 

[0038] Gelegentlich kann es vorkommen, dass der bevor- 
zugt aus Streckmetall hergestellte Randfilter, Kondensat- 
tropfen verliert, bevor sie auf der Filterlage angelangt sind, 40 
Hier ist es dann vorteilhaft, wenn die Einstromofmung fur 
die Schwaden - auf der Unterseite der Randbesaugung - mit 
einem innenliegenden Rand versehen ist. Dadurch konnen 
die Tropfen nicht durch die Einstromoffnung zuriickflieBen. 
Diese Berandung hat zusatzlich den Vorteil, dass dadurch 45 
die Einstromoffnung zu einer Diise wird, die die Kondensa- 
tion der Schwaden begunstigt. 

[0039] Der Effekt der intensiveren Randbesaugung kann 
noch verstarkt werden, indem man mindestens zwei Filterla- 
gen mit mindestens je einer Randbesaugung nebeneinander 50 
anordnet. Hierdurch ergeben sich abwechselnde Felder star- 
ker und gemaBigter Besaugung. 

[0040] In Bereichen starker Schwaden-Entstehung - bei- 
spielsweise in GroBkiichen oder bei anderweitiger intensiver 
Kiichennutzung - kann es vorteilhaft sein, wenn wegen der 55 
vermehrten Kondensatbildung eine Auffangrinne in der 
Dunstabzugshaube vorgesehen ist. Das aufgefangene Kon- 
densat kann dann entweder bei einem geringerem Konden- 
sat-Aufkommen wieder verdunsten oder es wird mittels ei- 
ner Entleerungsmoglichkeit abgelassen. 60 
[0041] Die erfindungsgemaBe Filteranordnung soil an- 
hand der Zeichnungen erlautert werden. Es zeigen: 
[0042] Fig. 1 eine Filteranordnung, die als Kassettenfilter 
ausgefiihrt wurde; 

[0043] Fig. 2 eine Anordnung eines Randfilters in Form 65 
eines Wirbelabscheiders; 

[0044] Fig. 3 einen Rahmen mit einer Filterlage und Wir- 
belabscheidern; 
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[0045] Fig. 4a-4e verschiedene Grundformen des Wirbel- 
abscheiders in Form von geschwungenen Elementen; 
[0046] Fig. 5 eine Dunstabzugshaube mit einem entnom- 
menen Wirbelabscheider mit C-formigen Elementen; 
[0047] Fig. 6 einen Ausschnitt aus einem Wirbelabschei- 
der mit C-formigen Elementen; 

[0048] Fig. 7 einen Teilquerschnitt durch einen Randfilter 
mit einer Luftzufuhrungseinrichtung; 
[0049] Fig. 8 einen Kassettenfilter mit einem Wirbelab- 
scheider mit C-formigen Elementen; 
[0050] Fig. 9 einen Querschnitt zu Fig. 8; 
[0051] Fig. 10 einen Querschnitt durch einen Randfilter 
aus Streckmetall; 

[0052] Fig. 1 1 einen Kassettenfilter mit einem Randfilter- 
Gehause aus StrangpreBprofil; 

[0053] Fig. 12 einen Querschnitt zu Fig. 11 (monderter 
Zustand); 

[0054] Fig. 13 eine Dunstabzugshaube mit mehreren ne- 
beneinander angeordneten Filter anordnungen. 
[0055] Fig. 1 zeigt die Filteranordnung 1 zum Abscheiden 
von Partikeln und/oder Flussigkeitstropfchen aus der die 
Filteranordnung 1 durchstromenden Luft rnit mindestens ei- 
ner in einer Ebene angeordneten Filterlage 3 und einem als 
Wirbelabscheider 6 ausgebildeten Randfilter, der im Rand- 
bereich 4 der Filterlage 3 umlaufend angeordnet ist. Die Fil- 
teranordnung 1 ist hier als ein Kassettenfilter ausgebildet. 
Die Filterlage 3 ist von einem u-formigen Rahmen 5 einge- 
fasst, auf dem ein Wirbelabscheider 6 angeordnet ist. Die 
Filteranordnung 1 befindet sich unterhalb einer Dunstab- 
zugshaube 2. 

[0056] Die Filteranordnung 1 ist so ausgelegt, dass der 
Stromungswiderstand des als Randfilter ausgebildeten Wir- 
belabscheiders 6 geringer ist als der Stromungswiderstand 
der Filterlage 3, wodurch eine gute Randabsaugung erreicht 
wird. 

[0057] Dies wird zusatzlich unterstiitzt durch den auf dem 
Wirbelabscheider 6 angeordneten Schirm, der sich radial 
nach auBen iiber den Rand der Filteranordnung 1 erstreckt 
und Wrasen und Dampfe zur Filteranordnung 1, insbeson- 
dere zum Wirbelabscheider 6, hin leitet. 
[0058] In Fig. 2 wird gezeigt, dass der Wirbelabscheider 6 
aus zwei hintereinander angeordneten Reihen von X-for- 
mige Wirbelelementen 7, 8 besteht, wobei die inneren 
Schenkel 7.1, 8.1 der beiden Reihen von X-fbrmige Wirbel- 
elementen, 7, 8 unter Beibehaltung eines Luftspaltes, inein- 
ander greifen, so dass die X-formige Wirbelelemente von 
der angesaugten Luft quer durchstromt werden. Dabei bil- 
den sich Wirbel aus, so dass die in der Luft enthaltenen Par- 
tikel und /oder Riissigkeitstropfchen gegen eine Wand der 
Schenkel 7.1, 8.1 geschleudert und damit abgeschieden wer- 
den. 

[0059] Die den Wirbelabscheider 6 bildenden Reihen von 
X-formige Wirbelelementen 7, 8 sind auf dem Randbereich 
4 und senkrecht zur Ebene der Filterlage 3 derart angeord- 
net, dass abgeschiedene Flussigkeitstropfchen in den Rand- 
bereich 4 der Filterlage 3 flieBen und dort aufgenommen 
werden konnen. 

[0060] In der dargestellten Ausfuhrung der Fig. 2 ist die 
Filterlage von einem u-formigen Rahmen 5 eingefasst. Die 
X-formige Wirbelelemente 7 sind derart angeordnet, daB de- 
ren auBere Schenkel mit der vorderen Kante des Rahmens 
abschlieBen. An den AuBenflachen der X-formige Wirbel- 
elemente 7, die zum Rand der Filteranordnung 1 weisen, 
kann sich aber ebenfalls Kondensat niederschlagen. Damit 
dieses Kondensat nicht iiber den Rand des Rahmens 5 ab- 
tropft, ist es vorteilhaft, wenn der Rahmen 5 Ablaufele- 
mente aufweist, die das Kondensat zur Filterlage weiterlei- 
ten. 
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[0061] Wenn die X-fbrmige Wirbelelemente 7, 8 ohne Fi- 
xierung lediglich auf die Filterlage 3 gestellt werden, so 
kbnnten sie verrutschen und der Spalt zwischen ihren 
Schenkeln 7.1 und 8.1 hatte eine undefinierte Geometric 
Deshalb ist es vorteilhaft, dass der Rahmen 5 zu den X-fbr- 5 
mige Wirbelelemente 7, 8 benachbart ist und deshalb die 
Mbglichkeit bietet, die X-fbrmige Wirbelelemente 7, 8 mit 
dem Rahmen 5 zu verbinden. Dies geschieht vorteilhafter- 
weise durch ein Verschrauben. 

[0062] Fig. 3 zeigt einen Abschnitt des u-formigen Rah- 10 
mens 5 mit einem unteren Rahmenschenkel 11 und einem 
oberen Rahmenschenkel 10, wobei derobere Rahmenschen- 
kel 10 verlangert ausgebildet ist, um die X-formige Wirbel- 
elemente 7, 8 aufzunehmen. Ist kein Rahmen 5 vorhanden, 
so konnen bei einer ausreichenden Festigkeit der Filterlage 15 
3, die X-formige Wirbelelemente 7, 8 auch 6 direkt mit der 
Filterlage 3 verschraubt werden. 

[0063] Weiterhin wird gezeigt, dass der Rahmen 5 im Be- 
reich der auf ihm angeordneten X-formige Wirbelelemente 
7, 8 Offhungen 9 zum Ableiten der von den X-fbrmige Wir- 20 
belelementen 7, 8 ablaufenden Fliissigkeit besitzt. 
[0064] Die vorgeschlagene Filteranordnung 1 eignet sich 
besonders gut zum Abscheiden von Fett und Fetttropfchen 
beziehungsweise von Wasser und Wassertropfchen aus der 
die Filteranordnung 1 durchstromenden Luft, ist aber nicht 25 
darauf beschrankt. 

[0065] In den Fig. 4a bis Ac werden verschiedene Formen 
von so genannten "liegenden, geschwungenen" Elementen 
12 in der Draufsicht gezeigt. Diese Elemente verkorpern ein 
wichtiges Bauteil bei einer Bauform des als Randfilter fun- 30 
gierenden Wirbelabscheiders 6. Wenn angesaugte Luft 13 
eine Dunstabzugshaube 2 im Randbereich 4 betritt, dann 
stbBt sie auf die nach auBen hin gerichtete, strbmungstech- 
nisch gunstige, Form (abgerundet oder spitz) der Elemente. 
Der Stromungswiderstand ist deshalb gering und das Absau- 35 
gen der Schwaden wird dadurch nur unwesentlich behindert. 
Im weiteren Verlauf der Luft trifft sie auf mindestens ein 
weiteres Element 12. Durch den verschlungenen Weg zwi- 
schen den Elementen 12 kommt es zu einer starken Umlen- 
kung der Teil-Luftstrdme. In dem Luftstrom befindliche 40 
Fett- oder Wassertropfchen werden an den Wandungen der 
Elemente an die Wandung der Elemente 12 geschleudert 
und dadurch abgelagert. Den dargestellten Elementen der 
Fig. 4a bis 4e ist gemeinsam, daB immer zwei gleich ge- 
formte Elemente 12 (wenn auch teilweise mit einer entge- 45 
gengesetzten Orientierung) bei der Luftumlenkung und dem 
Abscheiden zusammenwirken. Dieses muss nicht unbedingt 
so sein, jedoch zeigen diese beispielsweise ausgewahlten 
Elemente-Formen, eine derartige Formentsprechung, so 
dass sie miteinander enge und stark umlenkende Kanale bil- 50 
den. 

[0066] Die Elemente der Fig. 4a konnen C- oder auch U- 
formig genannt werden. In der Fig. 4b sind V-fbrmige Ele- 
mente 12 zu sehen. Bei dem Ausfuhrungsbeispiet der Fig. 
4c handelt es sich um S- oder wellenfbrmige Elemente 12. 55 
Die Elemente 12 der Fig. 4d (Tropfenform) und 4e (Hantel- 
form) stellen volumige Elemente dar. Aus Griinden der Ma- 
ted alerspamis konnen diese Elemente aber auch innen hohl 
ausgebildet werden. Die Gefahr einer Kondensatablagerung 
in diesen Hohlraumen ist nicht gegeben, wenn durch eine 60 
abdeckende Platte - die dann zugleich ein Luftleitelement 
ist - die Hohlraume verschlossen sind. 
[0067] Die Fig. 5 zeigt eine Dunstabzugshaube 2 mit ei- 
nem an der Vorderseite - der nicht dargestellten Filterlage - 
herausgenommenen als Randfilter ausgebildeten-Wirbelab- 65 
scheider 6. Der Wirbelabscheider 6 besitzt zwei Reihen C- 
fbrmiger Elemente 12. In der vorderen Reihe liegen die "C" 
mit ihrem "Riicken" nach auBen. Die "C-Elemente" der in- 



neren Reihe greifen mit ihren Schenkeln in den konkaven 
Bereich der "C-Elemente" der vorderen Reihe ein. 
[0068] Mit der Fig. 6 wird der als Randfilter dienende 
Wirbelabscheider 6, der mit C-fbrmigen Elementen 12 aus- 
gestattet ist, im Detail gezeigt. Die angesaugte Luft gelangt 
von unten her mittels einer Einstrbmoffhung 16 in einen 
Auffangkanal 17. Hier teilt sich dann der Luftstrom in ein- 
zelne Teilstrbme, die dann zwischen den C-fbrmigen Ele- 
menten 12 hindurchstrbmen, um sich danach wieder zu ei- 
nem Luftstrom zu vereinigen. Die C-fbrmigen Elemente 12 
sind auf einer Grundplatte 14 angeordnet. Die Grundpiatte 
14 und die C-fbrmigen Elemente 12 bilden eine Einheit, die 
spritztechnisch hergestellt wurde. Der Wirbelabscheider 6 
ist im eingebauten Zustand an seiner Oberseite abgedeckt. 
[0069] Der Randfilter 6 kann ausklappbar gestaltet sein. 
Es kann somit bei Bedarf ausgeklappt werden und stbrt im 
nicht benutzten Zustand nicht das Erscheinungsbild des Ge- 
rats. 

[0070] Der Randfilter kann mit einer Verschlussvorrich- 
tung (nicht dargestellt) versehen sein. Die Randabsaugung 
bzw. der Randfilter 6 kann bei Bedarf zugeschaltet werden. 
Es ergeben sich damit zwei Betriebszustande, zum einen 
Absaugung nur fiber die Filterlage 3 und zum anderen Ab- 
saugung iiber die Filterlage 3 und den Randfilter 6. Die Zu- 
und Abschaltung des Randfilters kann handbetatigt bzw. 
manuell und/oder automatisch bzw. motorisch bevorzugt 
iiber eine Klappe (nicht dargestellt) oder einen Schieber 
(nicht dargestellt), der stromauf oder stromab des Randfil- 
ters angeordnet sein kann, erfolgen. 
[0071] Eine automatische Zu- und Abschaltung des Rand- 
filters 6 kann von einer Sensorik bevorzugt in Abhangigkeit 
der zu reinigenden Luftmenge gesteuert werden. 
[0072] Die Zu- und Abschaltbarkeit des Randfilters 6 
kann automatisch erfolgen, bevorzugt indem eine federvor- 
gespannte Klappe (nicht dargestellt) vorgesehen ist, die sich 
in Abhangigkeit der Druckdifferenz zwischen AuBenseite 
der Filteranordnung (stromauf) und Unterdruckseite der Fil- 
teranordnung (stromab) bevorzugt in Abhangigkeit der ge- 
wahlten Geblasestufe selbsttatig bffnet und schlieBt. Eine 
derartige Klappe kann auch als Staudruckklappe bezeichnet 
werden. 

[0073] Zur weiteren Erganzung ist mit der Fig. 7 nun ein 
Querschnitt durch einen als Randfilter dienenden Wirbelab- 
scheider 6 mit geschwungenen Elementen 12 gezeigt. Die 
angesaugte Luft 13 gelangt fiber die Einstrbmbffnung 16 in 
den Auffangkanal 17, wo sie wegen des groBen Krum- 
mungsradius' behutsam in Richtung Dunstabzugshauben- 
Mitte umgelenkt wird. Dabei durchstrbmt sie geschwungene 
Elemente 12, wobei Kondensat 19 abgeschieden wird. Die 
Elemente 12 sind hier zeichnerisch nicht geschnitten wor- 
den. Das Kondensat lauft wegen der geneigten Grundplatte 
14 auf die Oberfiache der Filterlage 3, wo es aufgefangen 
und/oder gebunden wird. Gut kann man in dieser Darstel- 
lung sehen, dass die Grundplatte 14 zusammen mit einer 
iiber ihr angeordneten Platte des Dunstabzugshauben-Kor- 
pus\ eine sich erweiternde Diise bildet. Der Wirbelabschei- 
der 6 wird mittels einer Rastung 18 (Befestigungseinrich- 
tung) am Dunstabzugshauben-Gehause gehalten. Wird diese 
Rastung 18 gelbst, so kann in diesem Ausfuhrungsbeispiel 
der Wirbelabscheider 6 zusammen mit der Filterlage - die 
hier als Kassette ausgebildet ist - entnommen werden. 
[0074] Die Fig. 8 zeigt eine Filterlage 3 im ausgebauten 
Zustand, die als Filterkassette gestaltet ist. An der vorderen 
Kante ist der Wirbelabscheider 6 angeordnet. Oberhalb des 
Wirbelabscheiders 6 befindet sich ein Gegenstuck, welches 
zusammen mit dem Wirbelabscheider 6 verspannt wird und 
dadurch am einem vorderen Teil des Rahmens 5 der Filter- 
kassette fixiert ist. Eine Griffmulde 20 wurde konstruktiv in 
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den hinteren Bereich der Filterkassette gelegt, damit sie 
nicht die Luftstromung stort und damit den Filterprozess be- 
eintrachtigt. 

[0075] Die Fig. 9 ist der Fig, 7 sehr ahnlich, nur das in der 
Fig. 9 die Hlterlage 3 als Kassettenfilter ausgestaltet ist. Der 5 
Rahmen 5 der Filterkassette und der Wirbelabscheider 6 
sind miteinander verspannt. Der Wirbelabscheider 6 weist 
an seiner rechten AuBenseite eine Rastung 18 auf, mit der er 
am nicht dargestellten Gehause der Dunstabzugshaube 2 
eingerastet werden kann. 10 
[0076] Mit den Fig. 10 bis 13 wird nun eine weitere kon- 
struktive Losung fur einen Randfilter 6 erklart. Es handelt 
sich hier um einen Randfilter 6 mit mindestens einer Streck- 
metall-Lage. 

[0077] In der im Querschnitt dargestellten Fig. 1 0 ist links 15 
eine Filterlage 3 mit einer regularen Lagenzahl zu sehen. 
Diese Lagen konnen verschiedene Streckmetall-Lagen, aber 
auch Kombinationen mit Papier- und/oder Vlies-Lagen sein. 
Wie die Schraffur andeutet, erstreckt sich die Filterlage 3 
auch in den Bereich des Randfilters 6 hinein. Hier ist jedoch 20 
die Lagenzahl des Randfilters 6 gegeniiber der Filterlage 3 
reduziert und die hier wirksame Lage ist aus Streckmetall 
gefertigt. Diese Reduzierung der Lagen ist erforderlich, um 
den Stromungswiderstand im Bereich des Randfilters 6 ge- 
ring zu halten. Auf der anderen Seite muss der Konstrukteur 25 
aber auch beachten, dass eine ausreichende Anzahl von 
Streckmetall-Gitterstaben vorhanden ist, damit Fett- und/ 
oder Wassertropfchen ausreichen umgelenkt werden und 
sich am dem Hindernis - welches ein Streckmetall-Gitter- 
stab darstellt - niederschlagen konnen. Durch die Adhasion 30 
bleibt dann zunachst das Kondensat im Bereich des Randfil- 
ters 6 am Streckmetall haften. Durch die dargestellte Nei- 
gung des Streckmetalls wandert das Kondensat 19 aber all- 
mahlich zur Filterlage 3 hin. Hier wird dann das Kondensat 
aufgesogen und/oder gebunden. 35 
[0078] Der Randfilter 6 ist in einem Gehause 21 angeord- 
net. Dieses Gehause 21 ist in der Fig. 10 einteilig und als 
Kunststoffspritzteil dargestellt. Im linken Bereich besitzt 
das Gehause 21 eine gabelformige Klammer, mit der der aus 
Streckmetall ausgebildete Randfilter 6 auf der Filterlage 3 40 
befestigt ist. Im rechten Bereich besitzt der Randfilter 6 eine 
Rastung 18, die an einem U-formigen, fedemden Teil ange- 
bracht ist. Von besonderer Bedeutung ist der untere Bereich 
des Randfilters 6. Hier ist eine runde Einstromoffnung 16 zu 
sehen. Weitere Einstromorrnungen 16 befinden sich hinter 45 
und vor der Schnittebene. Die Einstromoffnung 16 kann 
auch als sich iiber die gesamte Randseite erstreckender 
Schlitz ausgebildet sein. Damit die Einstromoffnung 16 ei- 
nen geringen Stromungswiderstand aufweist, ist sie im An- 
saugbereich ausgerundet. Aber die Einstromoffnung 16 er- 50 
streckt sich auch in den Raum unterhalb des Steckmetalles 
hinein. Dieser Raum wird auch Auffangraum 22 genannt. 
Dieser Auffangraum 22 hat den Vorteil, dass ein moglicher- 
weise vom Streckmetall abtropfendes Kondensat nicht iiber 
die Einstromoffnung 16 nach unten ablaufen kann. Dieses 55 
wiirde die Hygiene im Kochbereich beeintrachtigen. Wenn 
sich in dem Auffangraum 22 Kondensat sammelt, so kann 
dieses Kondensat bei einem Betrieb der Dunstabzugshaube 
mit einem geringeren Kondensat-Aufkommen wieder ver- 
dunstet und mitgerissen werden. Sollte hier dann immer 60 
noch Kondensat vorhanden sein, so kann dieses beim Ent- 
nehmen des Wirbelabscheiders 6 - bei spiels weise zu Reini- 
gungszwecken - entleert werden. 

[0079] In den Fig. 11 und 12 ist der Randfilter 6 von zwei 
stranggepreBten Langsteilen aufgenommen. Ein Oberteil 65 
23, ein Unterteil 24 und zwei Kappen 25 bilden ein Gehause 
fur einen Randfilter 6, der wie in Fig. 10 als verlangerter 
diinnlagiger Streckmetallfilter der Filterlage 3 ausgebildet 
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ist. In der Fig. 1 1 ist hierzu eine perspektivische Explosions- 
zeichnung zu sehen. Im zusammengefugten Zustand halt der 
Randfilter 6 auch ohne weitere Befestigungsmittel beispiels- 
weise an dem Rahmen 5 eines Kassettenfilters. Damit die 
Kappen 25 auf die Stirnseiten der Teile 23 und 24 gesteckt 
werden konnen, miissen auf den Seiten der Kappen 25, die 
den Teilen 23 und 24 zugewandt sind, entsprechende 
Schlitze vorhanden sein. 

[0080] Bei ausreichend enger Dimensionierung der 
Schlitze, kommt es zu guten Klemmkraften, weshalb der 
Randfilter 6 dann eine hohe mechanische Stabilitat aufweist. 
[0081] In der Fig. 12 ist ein zusammengefugter Randfilter 
6 im Querschnitt zu sehen. Das Oberteil 23, das Unterteil 24 
und das Streckmetall des Randfilters 6 umfassen im wesent- 
lichen den als Streckmetallfilter ausgebildeten Randfilter 6. 
Die eine Kappe 25 liegt hier hinter der Schnittebene. Die 
Teile 23 und 24 klemmen die Filterlage 3 und fixieren so den 
Randfilter 6 an der Filterlage 3. Die Einstromoffnung 16 
wird durch das Zusammentreffen der unteren Enden der 
Teile 23 und 24 gebildet. Weil die Teile 23 und 24 Strang- 
preBteile sind, ist die Einstromoffnung 16 hier schlitzfor- 
mig. Durch die hochgezogenen unteren Rander der Teile 23 
und 24 entsteht aber nicht nur - wie bei Fig. 10 schon ge- 
zeigt - eine Diise 15, sondern es entstehen auch zwei Auf- 
fangraume 22 fur moglicherweise abtropfendes Kondensat. 
[0082] Das Unterteil 24 ist nach auBen hin geneigt darge- 
stellt. Dadurch werden unter der Filterlage 3 einer Dunstab- 
zugshaube 2 stauende Wrasen, daran gehindert, deren Ab- 
saugbereich zu verlassen. Vorteilhaft ist hier dann auch, dass 
die Einstromoffnung 16 diesen Staubereich zugewandt ist. 
[0083] In der Fig. 13 ist eine Dunstabzugshaube 2 mit drei 
nebeneinander angeordneten, pyramidenstumpf-formigen 
Filterelementen zu sehen. Jedes dieser Filterelemente ist mit 
einer Filterlage 3 und einer Randabsaugung ausgeriistet. 
Diese Randabsaugung befindet sich zumindest in einem Teil 
der, seitlichen, abgeschragten Bereiche des Pyramiden- 
stumpfs. Hinter den Einstromoffnungen 16 ist mindestens 
eine Lage Streckmetall angeordnet und bildet so den Rand- 
filter 6 aus. Das Streckmetall der Randbesaugung hat bevor- 
zugt einen geringeren Stromungswiderstand als das Streck- 
metall mittigen Filterlage 3. Durch die hier realisierte Rand- 
absaugung, in Verbindung mit der Nebeneinanderreihung, 
kommt es auch im mittleren Bereich einer Dunstabzugs- 
haube, zu einer vorteilhaften groBflachigen Besaugung. Bei 
einer Dunstabzugshaube mit einer groBen Besaugungsflache 
- wie in der Fig. 13 dargestellt - kommt es zu einer ver- 
mehrten Kondensatbildung. Deshalb kann es dann vorteil- 
haft sein, wenn bei der gezeigten Dunstabzugshauben-Bau- 
art, eine zusatzliche Auffangrinne fur das Kondensat vor- 
handen ist. Durch die pyramidenstumpfformige Ausbildung 
der Filteranordnung wird eine groBe Filterflache zur Verfu- 
gung gestellt. 

Patentanspriiche 

1. Filteranordnung (1) fur eine Dunstabzugshaube 
zum Abscheiden von Partikeln und/oder Russigkeils- 
tropfchen aus der die Filteranordnung (1) durchstro- 
menden Luft mit mindestens einer in einer Ebene ange- 
ordneten Filterlage (3) und einem in wenigstens einem 
Randabschnitt der Filterlage (3) angeordneten Randfil- 
ter (6), dadurch gckennzeichnet, dass der Randfilter 
als Wirbelabscheider ausgebildet ist. 

2. Filteranordnung (1) fur eine Dunstabzugshaube 
zum Abscheiden von Partikeln und/oder Flussigkeits- 
tropfchen aus der die Filteranordnung (1) durchstro- 
menden Luft mit mindestens einer in einer Ebene ange- 
ordneten Filterlage (3) und einem in wenigstens einem 
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Randabschnitt der Filteriage (3) angeordneten Randfil- 
ter (6), dadurch gekennzeichnet, dass der Randfilter (6) 
einen geringeren Strdmungswiderstand hat als die Fil- 
teriage (3). 

3. Filteranordnung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch s 
gekennzeichnet, dass der Randfilter (6) bevorzugt als 
Wirbelabscheider insbesondere als wirbelstromab- 
scheider oder Bafflefilter ausgebildet ist, und dass der 
Wirbelabscheider (6) wenigstens eine Reihe, bevorzugt 
zwei hintereinander angeordnete Reihen, von Einrich- to 
tungen zur Ausbildung von Wirbeln in der den Randfil- 
ter (6) durchstrornenden Luft hat. 

4. Filteranordnung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Randfilter (6) um 
den Randbereich (4) der Filteriage (3) umlaufend ange- 15 
ordnet ist. 

5. Filteranordnung nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Randfilter (6) auf 
dem Randbereich (4) und bevorzugt senkrecht zur 
Ebene der Filteriage (3) derart angeordnet ist, dass irn 20 
Randfilter (6) abgeschiedene Russigkeitstropfchen in 
den Randbereich (4) der Filteriage (3) flieBen und dort 
aufgenommen werden. 

6. Filteranordnung nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Filteriage (3) eine 25 
oder mehrere Schichten aus Streckmetall und/oder 
Vlies und/oder Papier hat. 

7. Filteranordnung nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Filteriage (3) von ei- 
nem U-fbrmigen Rahmen (5) eingefasst ist, der einen 30 
unteren Rahmenschenkel (11) und einen oberen Rah- 
menschenkel (10) hat, wobei der obere Rahmenschen- 
kel (10) verlangert ausgebildet ist, um den Randfilter 
(6) aufzunehmen. 

8. Filteranordnung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 35 
zeichnet, dass der Rahmen (5) im Bereich des auf ihm 
angeordneten Randfilter (6) Offnungen (9) zum Ablei- 
ten der vom Randfilter (6) ablaufenden Hiissigkeit hat. 

9. Filteranordnung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Filteriage (3) mit dem Rand- 40 
filter (6) oder die Filteriage (3) mit dem Randfilter (6) 
und dem Rahmen (5) einen Kassettenfilterbildet. 

10. Filteranordnung nach einem der Anspruche 1 bis 

9, dadurch gekennzeichnet, dass der Stromungswider- 
stand des Randfilters (6) geringer ist als der Stro- 45 
mungswiderstand der Filteriage (3) und der Randfilter 
(6) eine hohere Stromungsgeschwindigkeit zulasst als 
die Filteriage (3). 

11. Filteranordnung nach einem der Anspruche 1 bis 

10, dadurch gekennzeichnet, dass auf dem Randfilter 50 
(6) ein Schirm angeordnet ist, der sich radial nach au- 
Ben tiber den Rand der Filteranordnung (1) erstreckt, 
um Wrasen und Dampfe zur Filteranordnung (1), ins- 
besondere zum Randfilter (6) hin zu leiten. 

12. Filteranordnung nach einem der Anspruche 1 bis 55 

11, dadurch gekennzeichnet, dass die Filteranordnung 
(1) zum Abscheiden von Fett und Fetttropfchen oder 
Wasser und Wassertropfchen aus der die Filteranord- 
nung (1) durchstrornenden Luft verwendbar ist. 

13. Filteranordnung nach einem der Anspruche 1 bis 60 

12, dadurch gekennzeichnet, dass der Randfilter (6) 
eine Reihe von X-formige Wirbelelementen (7), bevor- 
zugt zwei hintereinander angeordnete Reihen von X- 
formige Wirbelelementen (7, 8) hat, wobei gekrummte 
Schenkel (7.1, 8.1) der X-formige Wirbelelemente (7, 65 
8) unter Beibehaltung eines Luftspaltes ineinander 
greifen, so dass die X-formige Wirbelelemente (7, 8) 
quer durchstromt werden, wodurch sich dort Wirbel 



ausbilden, so dass die in der Luft enthaltenen Partikel 
und /oder Fliissigkeitstropfchen gegen eine Wand der 
Schenkel (7.1, 8.1) geschleudert und abgeschieden 
werden. 

14. Filteranordnung nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die auBeren Schenkel der X-for- 
mige Wirbelelemente (7) im auBeren Randbereich mit 
der Kante der Filteriage (3) oder des sie umlaufenden 
Rahmens (5) abschlieBen. 

15. Filteranordnung nach Anspruch 13 oder 14, da- 
durch gekennzeichnet, dass die X-formige Wirbelele- 
mente (7, 8) mit der Filteriage (3) und/oder des sie um- 
laufenden Rahmens (5), vorzugsweise mit dem Rah- 
menschenkel (10), verbunden bevorzugt verschraubt 
sind. 

16. Filteranordnung nach einem der Anspruche 3 oder 
13, dadurch gekennzeichnet, dass der Wirbelabschei- 
der (6) aus einer Anordnung von liegenden, geschwun- 
genen Elementen (12) besteht, wobei die einstromende 
Luft (13) zunachst auf eine stromungstechnisch gun- 
stige Form der geschwungenen Elemente (12) trifft und 
dann in Verbindung mit mindestens einem weiteren ge- 
schwungenen Element (12), mindestens eine Umlen- 
kung erfahrt. 

17. Filteranordnung nach Anspruch 16, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die geschwungenen Elemente (12) 
C-formig gestaltet sind. 

18. Filteranordnung nach Anspruch 16, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die geschwungenen Elemente (12) 
V-fbrmig gestaltet sind. 

19. Filteranordnung nach Anspruch 16, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die geschwungenen Elemente (12) 
S-formig gestaltet sind. 

20. Filteranordnung nach Anspruch 16, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die geschwungenen Elemente (12) 
tropfenformig gestaltet sind. 

21. Filteranordnung nach Anspruch 16, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die geschwungenen Elemente (12) 
hantelfSrmig gestaltet sind. 

22. Filteranordnung nach einem der Anspruche 16 bis 

21, dadurch gekennzeichnet, dass die Anordnung der 
geschwungenen Elemente (12) aus einer Kombi nation 
von mindestens zwei verschiedenen Formen besteht. 

23. Filteranordnung nach einem der Anspruche 16 bis 

22, dadurch gekennzeichnet, dass die geschwungenen 
Elemente (12) auf einer gemeinsamen Grundplatte (14) 
angeordnet sind. 

24. Filteranordnung nach Anspruch 16 bis 23, dadurch 
gekennzeichnet, dass sich die Grundplatte (14) langs 
mindestens eines Randes der Filteriage (3) erstreckt. 

25. Filteranordnung nach einem der Anspruche 16 bis 

24, dadurch gekennzeichnet, dass die Grundplatte (14) 
zur Filteriage (3) hin geneigt ist. 

26. Filteranordnung nach einem der Anspruche 16 bis 

25, dadurch gekennzeichnet, dass oberhalb der ge- 
schwungenen Elemente (12) eine Platte angeordnet ist, 
die zusammen mit der Grundplatte (14) eine zur Filter- 
iage (3) sich erweiternde Diise (15) bilden. 

27. Filteranordnung nach einem der Anspruche 16 bis 

26, dadurch gekennzeichnet, dass der Randfilter (6) 
spritztechnisch hergestellt wird. 

28. Filteranordnung nach Anspruch 27, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Randfilter (6) aus Kunststoff 
hergestellt wird. 

29. Filteranordnung nach Anspruch 27, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Randfilter (6) aus Leichtmetall 
hergestellt wird. 

30. Filteranordnung nach Anspruch 29, dadurch ge- 
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kennzeichnet, dass der Randfilter (6) aus Aluminium 
hergestellt wird. 

31. Filteranordnung nach einem der Anspriiche 16 bis 
30, dadurch gekennzeichnet, dass der Randfilter (6) 
Teil des Rahmens (5) der Filteriage (3) ist. 5 

32. Filteranordnung nach einem der Anspriiche 16 bis 
30, dadurch gekennzeichnet, dass der Randfilter (6) 
Teil einer Dunstabzugshaube (2) ist. 

33. Filteranordnung nach einem der Anspriiche 16 bis 

32, dadurch gekennzeichnet, dass dem Randfilter (6) 10 
ein langs veriaufender Auffangkanal (17) zugeordnet 
ist, der eine nach unten gerichtete Einstromoffhung 
(16) aufweist. 

34. Filteranordnung nach einem der Anspriiche 16 bis 

33, dadurch gekennzeichnet, dass der Randfilter (6) 15 
ausklappbar gestaltet ist. 

35. Filteranordnung nach einem der Anspriiche 16 bis 

34, dadurch gekennzeichnet, dass der Randfilter (6) 
iiber eine Verschlussvorrichtung bevorzugt fiber einen 
Schieber oder eine Klappe zu- und abschaltbar gestaltet 20 
ist. 

36. Filteranordnung nach Anspruch 35, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Zu- und Abschaltbarkeit manu- 
ell erfolgt. 

37. Filteranordnung nach Anspruch 35, dadurch ge- 25 
kennzeichnet, dass die Zu- und Abschaltbarkeit auto- 
matisch erfolgt, bevorzugt indem eine federvorge- 
spannte Klappe vorgesehen ist, die sich in Abhangig- 
keit der Druckdifferenz zwischen AuBenseite der An- 
ordnung und Unterdruckseite bevorzugt in Abhangig- 30 
keit der gewahlten Geblasestufe selbsttatig offhet und 
schlieBt. 

38. Filteranordnung nach Anspruch 37, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das automausche Zu- und Abschal- 
ten von einer Sensorik bevorzugt in Abhangigkeit der 35 
zu reinigenden Luftmenge gesteuert wird. 

39. Filteranordnung nach einem der Anspriiche 16 bis 

38, dadurch gekennzeichnet, dass der Randfilter (6) 
leicht demontierbar ausgebildet ist. 

40. Filteranordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 40 

39, dadurch gekennzeichnet, dass der Randfilter (6) aus 
einem zur Filteriage (3) hin geneigtem Streckmetall be- 
steht. 

41. Filteranordnung nach Anspruch 40, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Streckmetall der Filteriage (3) 45 
und des Randfilters (6) einstiickig oder geteilt ausgebil- 
det ist. 

42. Filteranordnung nach Anspruch 40 oder 41, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Streckmetall des Rand- 
filters (6) weniger Lagen aufweist als die Filteriage (3), 50 
urn den Stromungswiderstand des Randfilters (6) zu 
verringern und die Randabsaugung zu erhohen. 

43. Filteranordnung nach einem der Anspriiche 40 bis 
42, dadurch gekennzeichnet, dass der Randfilter (6) in 
einem Gehause (21) gehalten wird, wobei am Gehause 55 
(21) Befestigungselemente zur Befestigung der Filter- 
anordnung an der Dunstabzugshaube vorgesehen sind. 

44. Filteranordnung nach einem der Anspriiche 40 bis 
42, dadurch gekennzeichnet, dass der Randfilter (6) 
von zwei Bauteilen (23, 24) gehalten wird, welche be- 60 
vorzugt im StrangpreBverfahren hergestellt wurden. 

45. Filteranordnung nach Anspruch 44, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die zwei Bauteile (23, 24) stimsei- 
tig mittels Kappen (25) gehalten werden. 

46. Filteranordnung nach einem der Anspriiche 40 bis 65 
45, dadurch gekennzeichnet, dass der Randfilter (6) an 
seiner Unterseite iiber mindestens eine, nach innen ge- 
stulpteDuse(15) verfiigt. 



47. Filteranordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 

46, dadurch gekennzeichnet, dass mehrere Filteranord- 
nungen nebeneinander angeordnet sind. 

48. Filteranordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 

47, dadurch gekennzeichnet, dass der Filteranordnung 
(1) mindestens ein Auffangraum (22) fur das insbeson- 
dere im Randfilter (6) abgeschiedene Kondensat zuge- 
ordnet ist. 

49. Filteranordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 
47, dadurch gekennzeichnet, dass die Filteranordnung 
als Quader oder als Pyramidenstumpf mit einer Unter- 
seite und vier Randseiten ausgebildet ist, wobei an der 
Unterseite die Filteriage (3) und an wenigstens einer 
Randseite ein Randfilter (6) vorgesehen ist. 

50. Dunstabzugshaube (2) mit einem Gehause, das 
eine AbsaugofFnung hat, und einer Luftfordereinrich- 
tung zum Absaugen vom Luft iiber die Absaug OfF- 
nung, wobei die AbsaugofFnung mit einer Filteranord- 
nung (1) gemaB einem der vorstehenden Anspriiche 1 
bis 49 versehen ist. 
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